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Resumo: O mundo se tornou cada vez mais dependente de combustiveis fosseis, porém, a emissdo de Gas
Carbénico (CO,) possui consequéncias graves no futuro. As crescentes preocupacdes econémicas e com o
meio ambiente tém incentivado a busca por novas fontes de combustiveis alternativos. O Biodiesel € um
exemplo ja em aplicagdo, sendo um substituto natural do diesel de petréleo, produzido a partir de d6leos
vegetais ou gordura animal. Aliada a questdo de produgido do biodiesel, tem-se a preocupagao ambiental
diante do descarte incorreto de 6leo de fritura usado. Neste contexto, o objetivo do presente trabalho foi
estudar a reagdo de transesterificacdo para obtencdo de 2 fases (biodiesel e glicerina) a partir de 6leo de
fritura usado coletado na Universidade La Salle (Canoas-RS), contribuindo para a minimizagdo do impacto
ambiental negativo. O processo de producéo foi realizado em 3 etapas: filtracéo, reagéo de transesterificagao
e decantacdo da glicerina. Foram avaliados: a pureza do etanol, a massa do catalisador e o tempo de reagao.
A partir de uma massa de 250g de 6leo de cozinha usado foi filtrada com algod&o e aquecida a 110°C com
agitador magnético com rotagdo de 700 rpm durante 1h para retirar a umidade. Apés o procedimento, o 6leo
foi adicionado a um reator de vidro com capacidade de 1L, este apresenta um controle de temperatura,
mantida a 50°C durante o periodo da reagédo e com rotagao de 700 rpm produzido pelo agitador magnético. O
tempo de reagdo comegou a ser contado no momento da adicao da solugéo de etanol + catalisador (NaOH).
O catalisador foi dissolvido no etanol com agitagdo, formando o Etéxido de sddio. Foram avaliados os
seguintes parametros: massa de NaOH (0,5% ou 1% em relagdo a massa do 6leo) e tempo de reacao (1h ou
1h30min). Também foi avaliado a reagdo com etanol hidratado e anidro. Ao final da reagdo, a mistura foi
transferida para um funil de decantagao, visando a separagao de fases. A melhor separacdo ocorreu com um
percentual de 1% de catalisador basico (NaOH), 1h30min de reacdo e etanol anidro. Observou-se que a
utilizagdo de etanol anidro ao invés do hidratado apresentou melhor resultado, pois com o etanol hidratado
formou-se um “gel”, que pode ser explicado devido a presenca de agua na reagdo que ao contato com NaOH,
prejudica a eficiéncia da produgdo do biodiesel. Proximas etapas do presente trabalho s&o: avaliar o
procedimento de lavagem, analises e comparagao com a ANP (Agéncia Nacional de Petrdleo) e testes em
carro auto sustentavel desenvolvido na Engenharia Mecanica da Universidade La Salle. Além disso,
pretende-se expandir o projeto para a comunidade, incentivando a reciclagem do 6leo de fritura usado e
difundindo o conhecimento por meio de palestras, minicursos e seminarios, colaborando para o
esclarecimento da sociedade com relagdo aos problemas ambientais decorrentes do descarte incorreto.
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