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Resumo: A utilização de água na indústria pode ocorrer de diversas formas, tais como: lavagens 
de máquinas, tubulações e pisos; águas de sistemas de resfriamento e geradores de vapor; 
águas utilizadas diretamente nas etapas do processo industrial ou incorporadas aos produtos. 
Durante esse processo, são gerados efluentes que caso sejam descartados incorretamente sem 
o devido tratamento, causam danos ambientais. Neste trabalho foi estudada a possibilidade e o 
potencial de aplicação de processos físico-químicos (coagulação e floculação) no tratamento de 
efluentes oriundos do processo de limpeza de peças. O óleo diesel é inserido no processo de 
escovação, auxiliando no processo de limpeza das peças. Após a aplicação de óleo diesel e 
limpeza, as peças ficam em repouso e o excesso de óleo diesel é esgotado por gravidade, 
retornando para o tanque de aplicação, em seguida essas peças são encaminhadas para o setor 
de lavagem, onde são lavadas com um lava jato industrial de alta pressão. Essa alta pressão 
exercida sobre as peças acaba gerando um efluente emulcionado, que precisa ser tratado. Desta 
forma, foram realizados ensaios preliminares de coagulação e floculação onde foram utilizados 
os coagulantes cloreto férrico, aquafloc AST e acquafloc 18 e os floculantes FXAS6, AN905, 
FXCS7, FXCS6 e FXNS2. A partir destes ensaios foi montado um planjamento de experimentos 
do tipo Box-Behnken, para otimização das concentrações dos coagulante e floculantes 
escolhidos para o tratamento. Neste planejamento foi avaliando os parâmetros de operação 
como valor de pH, a concentração de coagulante e floculante. Com o resultado do processo de 
otimização por meio do Método de Superfície de Resposta (MSR), foram analisados os 
parâmetros de cor, turbidez, sólidos totais e DQO na melhor condição. Os resultados preliminares 
mostraram que o coagulante cloreto férrico e o floculante FXCS7 apresentaram os melhores 
resultados, onde foram encontrados os valores de 97% de remoção no parâmetro de DQO, 
99,40% de turbidez e 99,10% de cor. Os estudos com o planejamento experimental avaliando o 
percentual de remoção de DQO mostrou eficiência satisfatória com 86% de remoção nas 
condições em pH 8, 0,74 mg/L de floculante e 0,64 mg/L de coagulante. Na melhor condição do 
planejamento experimental foi também analisado cor, turbidez, sólidos totais que obtiveram um 
% de remoção de 93,20, 98,65, 68,13 e 97,22%, respectivamente. O sistema estudado neste 
trabalho mostrou um método eficaz para o tratamento do efluentes do processo de limpeza de 
peças pelos parametros avaliados. 
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